Projektowanie, ciepta woda uzytkowa

= Projektowanie
Informacje ogélne

Przepisy i wytyczne

Nalezy stosowac sie do nastepujgcych przepi-

sOw i wytycznych:

» dane techniczne i instrukcja montazowa
firmy Hoval

 przepisy hydrauliczne oraz dotyczace urzg-
dzen i sterowania Hoval

* lokalne przepisy strazy pozarnej oraz prze-
pisy krajowe

» przepisy dostawcy pradu (dotyczace mocy
grzewczej grzafki elektrycznej)

* przepisy przeciwpozarowe

» VDI 2035 Zapobieganie szkodom powodo-

Montaz ogrzewania

Podgrzewacz wody lub wezownica muszg
by¢ zasilane z pompy tadujgcej.

Nalezy zamontowa¢ automatyczny odpo-
wietrznik w najwyzszym punkcie zasilania
C.W.u.

Zasilanie i powr6t nalezy podtgczac w taki
sposob, aby przy wytgczonej pompie
tadujgcej i przy nagrzewaniu elektrycznym
nie mogty wystepowac cyrkulacja wsteczna
i jednorurowa cyrkulacja grawitacyjna.
Mozliwosc¢ rozszerzania sie wody grzewczej
musi by¢ zawsze zagwarantowana (réwniez
w przypadku nagrzewania elektrycznego).

Zajmowane miejsce

» Otwor rewizyjny musi by¢ tatwo dostepny.

* Odlegtos¢ od $ciany na montaz i demontaz
grzafki elektrycznej (a)

-— o —|

wanym przez korozje i kamien w instala-

cjach cieptej wody
+ VDE 0100 s
« przepisy dotyczace cisnienia roboczego Podgrzewacz wody dm a
i temperatury roboczej . _
» DIN 4708 Centralne instalacje podgrzewania 4 3 ComblVaI ERESRIESSR 160-500 i 600
c.w.u., strony 1-3 7 MultiVal ERR 300-500 =750
A 1 Combival ER/ESSR 800-1000 =950
\ \r ,,,,, 2 Multival ERR 800-1000 =950
Montaz sanitarny E \ \ Combival ~ CR 200-630 2750
» W przypadku nagrzewania elektrycznego § : ‘,\\ Multival CRR 800-2000 =950
nalezy zaplanowac system rozdziatu cieptej R } CombiVal CR 800-2000 =950
wody bez cyrkulaciji, jesli to tylko mozliwe. L Multival CRR 800-2000 = 950
* Maksymalne ustawienie bezpieczenstwa: 1 . B
bar mniej niz maks. cisnienie robocze 1 Zasilanie CombiVal WPE/WPER =600
« Materiat komponentéw potaczeniowych (rur, 2 Powrdt Combival  CSR 300-540 2750
uszczelek, zaworéw bezpieczenstwa itp.) 3 Pompa tadowania CombiVal CSR 800-1000 =950
nalezy wybiera¢ w taki sposob, aby czescite 4  Zawoér zwrotny Modut plus
wytrzymywaty takze podwyzszone tempe- (z boku, po lewej lub po prawe;j
ratury, ktére moga wystgpowac w wyniku stronie, odlegto$¢ od $ciany przy
ewentualnego nieprawidtowego dziatania mocowaniu oston) > 700
obwodu regulacji temperatury.
Podgrzewacz wody z jedng wezownica Podgrzewacz wody z dwoma wezownicami
(z modutem solarnym)
® 1 Zimna woda
1 Zimna woda ® 2 Ciepta woda
2 Ciepta woda 3 Cyrkulacja
® 3 Cyrkulacja 4 Krdciec spustowy
Zagh 4 Kréciec spustowy 5 Zawor bezpieczenstwa
Y. E© 5 Zawor bezpieczenstwa @ 6 Zawodr redukgji cisnienia
== 6 Zawor redukciji cisnienia 7 Urzadzenie kontrolne
,Cl'j' 7 Urzadzenie kontrolne 8 Ogranicznik przeptywu wstecz-
| 8 Ogranicznik przeptywu wstecz- ﬁ'j' nego
nego T= 9 Przytgcze manometru; w przy-
............ 9 Przytgcze manometru; w przy- — padku pojemnosci 1000 | lub

padku pojemnosci 1000 | lub
wiekszej, wymagany jest mano-

wiekszej, wymagany jest mano-
metr zainstalowany na state.

metr zainstalowany na state.

10 Naczynie rozszerzalnosciowe

I= 10 Naczynie rozszerzalnosciowe (opcja)
7] (opcja) T= 11 Termostatyczny mieszalnik
@ ® ] wody
o) ®
<] ] DR D 5O ©
@ < — SRHFD
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Konfiguracja podgrzewaczy wody

(patrz takze norma SIA 384/1, poz. 2.31)

Podgrzewanie wody Hoval
system A T
Podgrzewacz wody z pojemnoscia, ktora jest

wieksza niz zapotrzebowanie na cieptg wode S -

na 10 minut. State dogrzewanie. = 10O

+ Stata wydajno$¢ cieptej wody (dm®/h) moze
byé mniejsza niz szczytowe zapotrzebowa- |
nie na cieptg wode na godzine.

» Wydajnos¢ podgrzewacza wody nalezy oA
skonfigurowa¢ wedtug normy DIN 4708/ar- Hoval
kusz 3, przy uwzglednieniu objetosci i czasu
ponownego nagrzewania.

Podgrzewanie wody [Hovall
system B ﬁ-j'
Zasobnikowe podgrzewacze wody, ktdre sg

nagrzewane tylko raz dziennie (np. nagrzewa- =
nie elektryczne w lecie) *

» Uzyteczna pojemnos¢ zasobnika musi TO
odpowiadac¢ dziennemu zapotrzebowaniu —{%]
na ciepta wode z uwzglednieniem strat A —
wylotowych lub cyrkulacyjnych. Pojemno$é Hovel
uzyteczna jest mniejsza niz pojemnos¢ cat-
kowita i zalezy od potozenia montazowego
wezownicy i grzatki elektrycznej (stosowac
sie do danych producenta).

* - Minimalna wydajnos$¢ kotta grzewczego
i przyjmowanie ciepta przez podgrzewacz
muszg by¢ na tyle wysokie, aby podgrze-
wacz wody mogt sie nagrzewac w dostep-
nym czasie (np. w nocy).

Uwagi

- Objetosc i dzienne zuzycie cieptej wody
sg bezposrednio zwigzane z czasami
pracy palnika i cyklami tadowania. Wybor
duzych objetosci wody ogranicza cykle
tadowania i wydtuza czasy pracy palnika.
Nalezy wzig¢ pod uwage odpowiednie
procedury przetaczania w celu eliminacji
bakterii.

- Zrédio ciepta i wymiennik ciepta muszg
by¢ do siebie przystosowane, biorgc pod
uwage osiggnigcie mozliwie najnizszej
konfiguracji i temperatury zasilania grzew-
czego.

- Nalezy podjg¢ niezbedne Srodki ostrozno-
Sci w catej instalacji c.w.u. aby zapobiec
rozmnazaniu sie bakterii.
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Jako$¢ wody

Podstawowe kryteria wyboru

W przypadku catkowicie zmiekczonej wody nie
mozna stosowa¢ emaliowanych podgrzewaczy
wody.

Jesli warto$¢ pH pozostaje ponizej rownowaz-
nej wartosci pH, woda dziata agresywnie na
metale. Jesli warto$¢ pH pozostaje o ponad 0,3
ponizej rownowaznej wartosci pH, nie mozna
stosowac emaliowanych podgrzewaczy wody.
Woda musi by zgodna z warto$ciami granicz-
nymi wszystkich rozporzgdzen o c.w.u.

Emaliowane podgrzewacze wody

W przypadku catkowicie zmigkczonej wody
nie mozna stosowa¢ emaliowanych podgrze-
waczy wody. Jesli twardos¢ resztkowa *jest
> 1 mmol/l lub jest wyzsza niz 50% twardosci
catkowitej surowej wody, pomocna moze by¢
anoda Correx® z zasilaniem zewnetrznym.
Jesli wartosé pH* jest mniejsza o ponad 0,3
od rownowaznej wartosci pH, nie wolno stoso-
wac emaliowanych podgrzewaczy wody. Jesli
warto$¢ pH pozostaje o 0,1-0,3 ponizej row-
nowaznej wartosci pH, pomocna moze by¢
anoda Correx® z zasilaniem zewnetrznym.

» Jesli zawarto$¢ miedzi przekracza 0,05 mgl/l,
moze to powodowac¢ szkody. Zawartos¢
miedzi musi odpowiadac wartosci granicznej
aktualnego rozporzgdzenia w sprawie c.w.u.

+ Jesli przewodnos¢ ' < 200 uS/cm, emalio- .
wane podgrzewacze wody nie sg wystarcza-
jaco chronione przez anode magnezows. Je-

Sli przewodnos¢ jest < 100 pS/cm, nie sg one
wystarczajgco chronione takze przez anode
Correx® zasilang prgdem zewnetrznym.

+ Jesli twardos¢ catkowita 2 jest < 1 mmol/l, .
emaliowane podgrzewacze wody nie sg wystar-
czajaco chronione przez anode magnezowa.

Jesli twardos¢ catkowita wynosi < 0,5 mmol/l,
nie sg one wystarczajgco chronione takze przez
anode Correx® z zasilaniem zewnetrznym.

Wartosci graniczne (uktad tabelaryczny):

Typ Wyko- | Ochrona Prze- |Twar- Twardo$¢ resztkowa 3 Warto$¢ pH*

nanie |antykorozyjna wodnic- |dos$¢ cat- | w stosunku do twardosci cat- | ponizej rownowaz-

two ° kowita 2 |kowitej wody przewodowej nej wartosci pH
puS/cm  [mmol/l  [mmol/l % -

CombiVal ER (200-500) S 1 x anoda Mg >200 [>1,0 >1,0 > 50 <03
CombiVal ER (800, 1000) S 2 x anoda Mg >200 [>1,0 >1,0 > 50 <03
CombiVal ER (200-1000) w Zasilana zewnetrznie anoda Correx® |> 100  [>0,5 >1,0 > 50 0,1-0,3
CombiVal ESR (200-500) S 1 x anoda Mg >200 (>1,0 >1,0 > 50 <0.3

W Zasilana zewnetrznie anoda Correx® | > 100 |>0,5 >1,0 > 50 0,1-0,3
CombiVal ESSR (400,500) |S 1 x anoda Mg >200 (>1,0 >1,0 > 50 <03

W Zasilana zewnetrznie anoda Correx® |> 100 [>0,5 >1,0 > 50 0,1-0,3
CombiVal ESSR (800,1000) |S Zasilana zewnetrznie anoda Correx® |> 100 |>0,5 >1,0 > 50 0,1-0,3
MultiVal ERR (300-1000) S 1 x anoda Mg >200 (>1,0 >1,0 > 50 <03

W Zasilana zewnetrznie anoda Correx® |> 100 |>0,5 >1,0 > 50 0,1-0,3
MultiVal ESRR (500) S 1 x anoda Mg >200 (>1,0 >1,0 > 50 <03

W Zasilana zewnetrznie anoda Correx® |> 100 |>0,5 >1,0 > 50 0,1-0,3
MultiVal ESRR (800-1000) |S Zasilana zewnetrznie anoda Correx® |> 100 [>0,5 >1,0 > 50 0,1-0,3
CombiVal E (300-1000) S 1 x anoda Mg >200 (>1,0 >1,0 > 50 <03

w Zasilana zewnetrznie anoda Correx® |> 100  [>0,5 >1,0 > 50 0,1-0,3
CombiVal E (1500-2000) S 2 x anoda Mg >200 (>1,0 >1,0 > 50 <0.3

W Zasilana zewnetrznie anoda Correx® | > 100 |>0,5 >1,0 > 50 0,1-0,3

Jesli wartosci wykraczajg poza wartosci graniczne, nalezy koniecznie zastosowa¢ podgrzewacz ze stali nierdzewne;.

w Wykonanie na zamdwienie
S Wykonanie standardowe
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Mozna stosowaé albo anode Correx® z za-
silaniem zewnetrznym albo jedng lub dwie
anody magnezowe.
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Jakos$¢ wody

Podgrzewacze wody ze stali nierdzewnej

Wartos¢ graniczna dla ogrzewania wody napel-

niajgcej i uzupetniajacej:

Modul-plus (21-52), FH (21-52), F (21-52) S,

F (21-52) SM, FH (21-52) SM, FH (21-52) SX:
Zawarto$c¢ chlorkéw wody uzupetniajgcej i napetiaja-
cej do systemu ogrzewania musi wynosi¢ < 50 mg/l.
W przeciwnym razie konieczna jest demineralizacja.

Wartosci graniczne dla wody uzytkowej:

Typ Konfi- | Ochrona Maks. zawartos¢
guracja | antykorozyjna .
mgl/l
CombiVal CR (200-2000) S |- <70
W |Zestaw anod elektrycznych Correx® <200
CombiVal CSR (300-2000) S |- <70
W | Zestaw anod elektrycznych Correx® <200
MutliVal CRR (300-2000) S |- <70
W | Zestaw anod elektrycznych Correx® <200
MutliVal CSRR (500-2000) S |- <70
W | Zestaw anod elektrycznych Correx® <200
CombiSol S (900, 1200) S |- <70
W | Zestaw anod elektrycznych Correx® <200
CombiVal C (200-2000) S |- <70
W | Zestaw anod elektrycznych Correx® <200
Modul-plus F (21-52) - - <30
Modul-plus F (21-52) S - - <100
Modul-plus F (21-52) SM - Anody MG <200
Modul-plus F (21-52) SX - Anody elektryczne Correx® <300

W Wykonanie na zamdwienie (na
miejscu)
S Wykonanie standardowe

W kazdym przypadku, mozna stosowac
albo anode elektryczng Correx® albo jedng

lub dwie anody magnezowe.
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Plytowe wymienniki ciepta

Informacje na temat jakosci wody instalacyjnej
po stronie ogrzewania, oraz wody przewodowe;j
w przypadku zastosowania wymiennikéw ciepta.
W miejscach, w ktorych beda wykorzystywane
wymienniki ciepta, nalezy stosowa¢ wymienniki
ciepta niezawierajgce metali niezelaznych, jesli
znane sg problemy zwigzane z lutowanymi
miedziowo wymiennikami ciepta lub miedziany-
mi rurami w obszarze zasilania w pitng wode.

Strona wody grzewczej:

Norma europejska EN 14868, SWKI dyrektywa

BT 102-01, ONORM H 5195-1 i wytyczne VDI

2035 muszg by¢ przestrzegane.

W szczegolnosci nalezy stosowac sie do

nastepujgcych wytycznych:

» Wchodzace w kontakt z wodg czesci
wymiennika ciepta sg wykonane ze stali nie-
rdzewnej i miedzi. Z powodu ryzyka korozji
taczna zawartos¢ chlorkéw, azotanéw
i siarczanéw ' w c.w.u. nie moze przekra-
czac¢ 100 mg/l.

Wartosci graniczne (uktad tabelaryczny)

Wartos¢ pH 2 wody grzewczej powinna po
6—12 tygodniach eksploatacji grzewczej
wynosi¢ miedzy 8,3 a 9,5, aby unikngé
utrudnien przeptywu powodowanych przez
osady z produktow korozji.

» Nalezy kontrolowa¢ przetwarzang wode
grzewczg przynajmniej raz w roku, jesli w wy-
tycznych zastosowania producenta inhibitora
nie sg zdefiniowane czestsze kontrole.

Strona c.w.u.:

* Wchodzace w kontakt z wodg czesci
wymiennika ciepta sg wykonane ze stali
nierdzewnej i miedzi.

» Dla unikniecia osadow lub abrazji przed
wymiennikiem ciepta nalezy zaplanowac filtr
<100 pm.

» Temperatura maksymalna po stronie c.w.u.
wynosi 60°C, przy czym twardos$¢ catkowi-
ta * wody 14°dH (2,5 mmol/l) nie moze by¢
przekroczona. Jesli ze wzgleddw higienicz-
nych potrzebne sg temperatury cieptej wody
przekraczajgcej 60°C, nalezy podjg¢ dziata-

Lutowie (miedz)

nia stuzace uniknieciu osadéw (zwapniania).
Temperatura cieptej wody 70°C nie moze
zostac przekroczona w zadnym wypadku.
Wartos¢ pH 2 c.w.u. musi zawierac sie

w granicach 7 do 9.

Z powodu ryzyka korozji tagczna zawar-
tos¢ chlorkéw, azotanéw i siarczanow

' w c.w.u. nie moze przekracza¢ 100/300
mg/l. Dopuszczalne stezenie wolnego
chlorku # wynosi 0,5 mg/I.

Z powodu ryzyka powstawania osadow za-
wartos$¢ mineratéw * w wodzie wodociggowej
nie moze przekraczaé 250 mg/l. Maksymalna
przewodnos¢ © wynosi 500/1000 puS/cm.
Zmiekczona woda 7 musi by¢ zmieszana
w co najmniej 50% z wodg wodociggowa

w celu zapewnienia stosunku [Ca2+ i Mg2+]
do [HCO3-] powyzej 0,5.

Jesli zawarto$¢ siarczanow [SO4 2-] jest
wieksza niz zawarto$¢ weglanow [HCO3-],
nie mozna uzywac lutowanych miedziowo
wymiennikéw ciepta.

Bez metali niezelaznych

Ptytowy wymiennik  Plytowy wymiennik  Plytowy wymiennik ciepta
ciepta — strona wody ciepta — strona c.w.u — strona c.w.u
grzewczej

Przewodnos¢ ¢wody przewodowej uS/cm - <500 <1000
Twardos¢ szczatkowa 7 w stosunku do twardosci catkowi- mmol/I - >0,5 -
tej wody przewodowej % - > 50 -
wartos¢ pH 2 - 8,3..95 7.9 6..10
Maks. stezenie wolnego chlorku * mgl/l - <05 <05
Chlorek mgl/l <50 <50 <100
Azotan mgl/l <100 <100 <300
Siarczan mg/l <100 <100 <300
Suma zawartosci chlorkéw, azotanéw i siarczanéw '  mg/l <100 <100 <300
Zawartosc¢ soli ®*w wodzie przewodowej mgl/l - <250 <250
Twardos¢ catkowita 3 °dH - <14 <15

mmol/l - <25 <26

Zanurzeniowe grzatki elektryczne
Zanurzeniowe grzafki elektryczne wyposazo-
ne sg w regulator temperatury i ogranicznik
temperatury bezpieczenstwa.

Regulator temperatury

[EIN 10,5 +6°C]

34,5 +5°C

60*5°C

78,5 +3,2°C
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Ogranicznik temperatury bezpieczenstwa
Temperatura wytaczajgca 98 °C - 6 K

Jesli system sanitarny nie jest w stanie
wytrzymac wspomnianych temperatur, nalezy
wbudowac termostatyczny mieszalnik wody.







