Hoval UltraGas® 2

Nowy standard na rynku.

Hoval | Odpowiedzialno$¢ za energie i Srodowisko
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Hoval UltraGas® 2

Gazowe kotly kondensacyjne.

Gaz ziemny wywiera najmniejszy wpltyw w
poréwnaniu z innymi paliwami kopalnymi,
zwlaszcza jesli jest potgczony z najnowsza
technologia kondensacji gazu. Dopoki kociot
jest podtaczony do sieci, gaz bedzie zawsze
dostepny - o kazdej porze i bez problemow.
Gaz ziemny mozna przeksztalci¢ w jeszcze
bardziej ekologiczne zrédto energii, dodajac
do niego biometan (spelniajacy wymagania

jako$ciowe gazu ziemnego).

Zaawansowany gazowy kociot kondensa-

cyjny do ogrzewania i wytwarzania cieptej
wody uzytkowej. Do montazu podtogowego

z bezstopniowq regulacjg mocy i sterowni-
kiem systemu Hoval TopTronic® E. Zakres
zastosowan: bloki mieszkalne, budynki kome-
rcyjne, biurowe i przemystowe, szkoty i obiekty
sportowe, hotele, lokalne sieci cieptownicze

- do nowych budynkéw i modernozacji.

Optacalny

UltraGas® 2 to imponujacy produkt, ktoérego
drobne udoskonalenia majg duzy wplyw na
optacalnos$¢ systemu.

Innowacyjny wymiennik ciepta Hoval Turbo-
Fer® pozwala na prace w temperaturach do
95° C. Posiada rowniez specjalnie opracowana
powierzchnie grzewczg, ktora przenosi ciepto
jeszcze skuteczniej niz inne konstrukcje.

Oddzielne powroty wysokotemperaturowe

i niskotemperaturowe to kolejny sposob

na zapewnienie ekonomicznej eksploataciji.
Oddzielenie oznacza, ze woda grzewcza jest
zawracana do wlasciwego miejsca w kotle, co
zapewnia optymalne rozwarstwienie tempera-
tury po stronie wody. Zastosowanie powrotow
wysokotemperaturowych i niskotemperaturo-
wych zwigksza wydajno§¢ systemu.

Wartosci dodane dla UltraGas® 2:
Optacalny

Bezpieczny

Kompaktowy

Rozszerzona 10-letnia gwarancja na korpus
kotta
B Prosta integracja z systemami grzewczymi

Czujnik temperatury zasilania jeszcze bardziej
optymalizuje dziatanie instalacji grzewczej,
rejestruje doktadng temperature przeplywu,
umozliwiajgc poprawe odpowiedzi sterowa-
nia. Przeplyw jest bardziej staly, a tempera-
tura powrotu nizsza. Ciepto uzyteczne jest
wykorzystywane w najlepszy mozliwy sposob.
Zwigkszona wydajnosc¢ kotla i oszczednose
energii do 20% w poréwnaniu z konwencjona-
Inym kottem gazowym pozwalaja zaoszczedzi¢
pieniadze klienta. Inwestycja zwraca si¢ w ciggu
zaledwie kilku lat.

Bezpieczny

Seria Hoval UltraGas® to historia sukcesu od
ponad 20 lat, a wlasciciele na calym $wiecie
doceniajg jej trwalos¢. Sekret jego dtugiej
zywotnosci tkwi w wysokiej jako$ci stali nie-
rdzewnej uzywanej po stronie wody. Ultra-
Gas®2 bez problemu radzi sobie nawet z
duzymi réznicami miedzy temperaturg

zasilania i powrotu. Hoval zapewnia
przedtuzona 10-letnia gwarancje na korpus

kotla, dajac wilascicielom pewno$¢, Ze dokonaja

dlugoterminowej inwestycji w niezawodny
produkt.

Kompaktowy

UltraGas® 2 ma kompaktowe wymiary, co
ufatwia transport. Pasuje do wszystkich
standardowych drzwi. Wysoko osigga rowniez
wyniki, jesli chodzi o integracje z systemem
grzewczym, poniewaz charakteryzuje sie duza
pojemnoscia wodng i dwoma oddzielnymi
powrotami dla niskiej i wysokiej tempera-
tury. Nie ma potrzeby stosowania elementow
systemu, takich jak pompa obiegowa czy
sprzegto hydrauliczne; instalacja jest prostsza
i zajmuje mniej miejsca. Urzadzenie do neutra-
lizacji powstajacego kondensatu jest réwniez
kompaktowe.
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Dostepny rowniez jako podwojny kociot.

Podwojny kociot UltraGas® 2 jest idealnym
rozwigzaniem dla bardzo wysokich wymagan
mocy, gdy konieczne jest maksymalne
bezpieczenstwo pracy lub gdy nie ma duzo
miejsca do transportu i ustawiania na miejscu.
Kotly podwojne zostaly zaprojektowane do
pracy jako jedna jednostka funkcjonalna ze
wspolnym przewodem spalinowym.

Dwa kompletne kotly komunikujg si¢ ze soba
za posrednictwem sterownika TopTronic® E

i dzielg zadanie dostarczania ciepta miedzy
siebie. Obydwa kotly pracujg z czeSciowym
obcigzeniem - doskonaly, ekonomiczny stan
pracy - podczas gdy jeden kociot pracujacy
samodzielnie musiatby pracowa¢ na pelnym
gazie, zwigkszajgc tym samym zuzycie paliwa i
skracajac zywotno$c¢. Jesli kociot kiedykolwiek
nieoczekiwanie ulegnie awarii, drugi tym-
czasowo przejmie kontrole i zapewni ciepto,
dopoki drugi nie bedzie ponownie gotowy do
pracy.

Rozwigzanie z podwojnym kottem Hoval
UltraGas® 2 nie tylko zapewnia wyjatkowa

efektywno$¢ energetyczng i niska emisje
zanieczyszczen, ale jest rowniez fatwe do
zintegrowania z catym systemem z hydrau-
licznego punktu widzenia. I cho¢ zapewnia
fantastyczna wydajno$¢, wymaga bardzo matej
powierzchni - to ogromny bonus w przy-
padku nowych budynkoéw, a przede wszystkim
modernizacji.

Jesli sterownik systemu TopTronic® E jest
podiaczony do Internetu przez HovalConnect,
zespot ds. Technologii budynku moze zdalnie
monitorowac system i uzyskiwa¢ do niego
dostep z dowolnego miejsca. Oprogramowanie
sterujace HovalSupervisor pomaga obstugiwac
liczne - i technicznie odmienne - systemy w
sposob wydajny i bezpieczny dzigki szyfrowa-
niu powigzanych danych.

Hoval UltraGas® 2

Moc megawatow - w standardzie.

Aby nowe i innowacyjne pomysty przychodzity
i dzialaly zgodnie z oczekiwaniami, zawsze
trzeba zaczg¢ od podstaw do$wiadczenia i
ugruntowanych koncepciji. Niezaleznie od
tego, czy aplikacja dotyczy centrum handlo-
wego, czy elektrowni, wymaga wyrafinowane;j

i niezawodnej technologii, aby dziata¢ bezpro-
blemowo, ekonomicznie i w sposob przyjazny
dla $rodowiska. UltraGas® 2 jest sprawdzonym
dostawcg ciepla rowniez w zakresie megawa-
tow. Dzieki sterownikowi systemu TopTronic®E
mozna polaczy¢ do oSmiu kotlow w kaskadzie i

zarzadzac nimi centralnie, co oznacza kaskady
do 12 MW.

Niskie zuzycie gazu i energii przeklada si¢

na niskie koszty eksploatacyjne dzigki czemu

kociot zwraca si¢ w mgnieniu oka.

Wartosci dodane dla UltraGas® 2:

Latwy do ustawienia

Wysoce wydajny
Bezpieczenstwo pracy

Zdalne monitorowanie i dostep
Duzy zakres modulaciji
Kaskady nawet do 12 MW
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Przyjrzyjmy sie blizej

Innowacje.

Temperatura robocza / temperatura kotta do
95 ° C z wymiennikiem ciepta Hoval TurboFer®
Innowacyjny wymiennik ciepta pozwala na
prace w temperaturach do 95 ° C, poniewaz
jego specjalnie opracowana powierzchnia
grzewcza jest w stanie przenosic ciepto jeszcze
skuteczniej niz inne konstrukcje.

Lepsza wydajnos¢ systemu dzieki dodatko-
wemu czujnikowi temperatury zasilania
UltraGas® 2 jest wyposazony w czujnik dwu-
stronny ze wzgledow bezpieczenstwa. Umie-
szczony jest nieco powyzej kro¢cea zasilania w
przestrzeni wodnej kotta i stuzy jako czujnik
temperatury i ogranicznik temperatury
bezpieczenstwa.

Drugi czujnik temperatury (opcjonalny)
bezposrednio na zasilaniu jeszcze bardziej
optymalizuje dzialanie systemu grzewczego.
Mierzy precyzyjng temperature zasilania,

co znacznie poprawia reakcje regulacji sy-
stemu grzewczego - skutkuje zmniejszong
czestotliwo$cig pracy palnika, nizszym pozio-
mem temperatury zasilania i stalg ilo$cia wody
przeplywajacej przez kociot. Dla operatora
systemu oznacza to system, ktory dziata wyda-
jnie przy niskich kosztach eksploatacji.

Podobnie jak jego poprzednik, wymiennik ciepta Hoval Turbo-
Fer® ma konstrukcje pionowa, dzieki czemu rézni sie od innych
wymiennikéw ciepta. Ma to kilka zalet: nie tylko wspomagane
jest rozwarstwienie temperatury wody grzewczej, co jeszcze
bardziej zwigksza wydajnos$¢, ale takze konstrukcja pionowa
umozliwia uzyskanie kompaktowych wymiaréw i zajmuje bard-

zo mato miejsca na podtodze..

95°C

1000 °C

700 °C

40 °C

Automat palnikowy

Automat palnikowy to mozg UltraGas® 2. Jego
oprogramowanie odbiera informacje, ocenia je,
a nastepnie wydaje polecenia np. do palnika.
Dlatego jest w duzej mierze odpowiedzialny

za reakcje operacyjna. Nowy sprzet zapewnia
cate mnostwo mozliwos$ci dla nowego oprogra-
mowania i funkcji cyfrowych - zaréwno teraz,
jak iw przysztosci. Ulatwia to réwniez zycie
obstudze klienta.

Wymiennik ciepta Hoval TurboFer® z ulepszo-
nym przenoszeniem ciepta

Aby zapewni¢ maksymalng kondensacje,
wazne jest, aby goracy gaz spalinowy (gaz
grzewczy) przekazywat swoja energie cieplng
do wody grzewczej tak szybko i catkowicie,
jak to tylko mozliwe. W UltraGas® 2 gwaran-
tuje to opatentowany wymiennik ciepta Hoval
TurboFer®. Rury wymiennika ciepta facza ze
sobg dwie rézne technologie wymiany ciepta.
Rury sg ze sobg $ciskane u gory (tworzac
pofatdowania), dzieki czemu uzyskuje si¢
mniejszy przekroj w tym obszarze. Gaz grzew-
czy przyspiesza przeptywajac przez te rury, co
z kolei prowadzi do wyraznego efektu zawiro-
wania. Rezultatem tego wszystkiego jest prze-
noszenie wigkszej ilosci ciepla na mniejsze;
przestrzeni. Wyprobowana i przetestowana,
opatentowana konstrukcja pono-wnie znajdu-
je sie w dolnej czesci - aluminium po stronie
spalin, stal nierdzewna po stronie wody - i
zapewnia najwyzsza wydajnos¢, ktora nie

ma sobie réwnych w tej technologii: fopatki
zwiekszajg dostepng powierzchnie po stronie
spalin pieciokrotnie, dzieki czemu wiecej pary
moze si¢ skropli¢. Zastosowanie stali nierd-
zewnej po stronie wodnej zamiast aluminium
wydtuza zywotnosc¢.
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Przyjrzyjmy sie blizej

Wyprobowane i przetestowane funkcje.

Technologia kondensacyjna dla maksymalnej
wydajnosci

Technologia kondensacyjna wykorzystuje
kluczowy element: kondensacje. Gaz grzewczy
zawiera pare, ktéra magazynuje duze ilosci
energii utajonej. Kiedy para schtadza sie ponizej
57 ° C, staje sie ptynna (czyli skrapla si¢). Podczas
tego procesu ta utajona energia jest uwalniana i
przekazywana do wody grzewcze;j.

10

Duza pojemnos$¢ wodna zapewnia lepsza
optacalnos¢

UltraGas® 2 nie wymaga minimalne;j iloci
wody obiegowej. Zwykle nie ma potrzeby
stosowania pompy zasilajacej, a niskie opory
przeptywu pozwalaja na zastosowanie matej,
energooszczednej pompy obiegu grze-
wczego. Temperatura wody w kotle doskonale
sie rozwarstwia - ciepta woda na gorze, zimna
na dole, przy czym podstawa kotta pozostaje
zimna. Zapewnia to idealne warunki do kon-
densacji i gwarantuje maksymalna wydajno$¢
przez caly czas. Duza pojemnos$¢ wodna
pozwala kottu petni¢ role zbiornika buforo-
wego. Zmniejsza to liczbe energochtonnych
uruchomien palnika, co prowadzi do obnizenia
mocy i kosztow eksploatacii.

Optymalna kondensacja dzieki oddzielnym
powrotom wysoko- i niskotemperaturowym
UltraGas® 2 posiada rowniez dwa oddzielne
powroty: powrdt wysokotemperaturowy u
gory i powrdt niskotemperaturowy u dotu.
Rozwarstwienie temperatury w kotle pozos-
taje stabilne. Dzieki temu najzimniejsza woda
zawsze znajduje sie w dolnej czesci kotla.
Uzyskuje sie maksymalny efekt kondensacji,
jednocze$nie zmniejszajac zuzycie energii i
koszty eksploataciji.

W konstrukcji kondensacyjnej gaz grzewczy jest
schiadzany od 1000 ° C do 40 ° C i przekazuje
calg swoja energie cieplng do wody grzewczej.
Natomiast kotty niskotemperaturowe maja
znacznie wyzsze temperatury spalin, wynoszace
okoto 200 ° C. Oznacza to, ze duza cz¢S¢ energii
cieplnej uchodzi niewykorzystana przez komin.
W poréwnaniu z nimi kociot kondensacyjny
UltraGas® 2 zapewnia dodatkowe oszczednosci
energii rzedu okoto 20%.

Sterownik TopTronic® E do tatwej integracji z
systemami

TopTronic® E to znormalizowany sterownik
systemowy dla produktéw Hoval. Zapewnia to,
ze systemy wspoétdziatajg w mozliwie najba-
rdziej energooszczedny sposob. HovalConnect
umozliwia dostep online do systemu sterowa-
nia TopTronic® E.

Technologia palnika Hoval Ultraclean® z
minimalng emisja

System spalania UltraGas® 2 sklada si¢ z
jednostki dmuchawy do mieszania wstepnego,
ktora réwniez kontroluje moc, oraz palni-

ka Ultraclean®. Jednostka dmuchawy do
mieszania wstepnego wytwarza dokladnie
dostrojong, jednorodna mieszanke gazowo-
powietrzna, ktora jest zoptymalizowana pod
katem pozniejszego spalania. Moc jest dopaso-
wywana (modulowana) do zapotrzebowania na
ciepto za pomoca predkosci obrotowej dmu-
chawy. Oznacza to, ze palnik moze pracowac
w sposob ciggly przy czesciowym obcigzeniu

i unikng¢ energochtonnej pracy start-stop i
zwigzanego z tym wzrostu emisji. Ponadto
zmniejszenie predko$ci wentylatora obniza
zuzycie energii i powoduje, Ze palnik pracuje
bardzo cicho. W palniku Ultraclean® miesza-
nina gazu i powietrza jest zapalana na powie-
rzchni siatki metalowej i spala si¢ delikatnie,
praktycznie bez ptomienia. Jednolita tempera-
tura spalania jest w optymalnym zakresie dla
minimalnej emisji zanieczyszczen.

Integracja systemu

Konstrukcja wymiennika ciepta oznacza, ze
UltraGas® 2 nie wymaga zadnych minimalnych
temperatur kotla, powrotu ani spalin. Ulatwia
to integracje z dowolnym systemem grze-
wczym i ma szczeg6lnie praktyczne znaczenie
w przypadku koniecznos$ci wymiany kotta.

1
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Dane techniczne.

Rodzaj

(125)

(150)

(190)

(230)

(300)

(350)

(400)

(450)

(530)
(620)

(700)

(800)
(1000)

(1100)

(1300)
(1550)

All dimensions in mm
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Wymiary do ustawienia

Widok z przodu

580

680

790

790

970

1150

1410

Widok z lewej
strony

1765
880

1818
980

1882
1330

1956
1330

2099
1420

2120

1606
2255
1916

Wymiary z obudowa

Widok z przodu

720

820

930

930

1110

1290

1560

2175

Widok z lewej
strony

2023
1154

2068
1254

2128
1604

2198
1604

2334
1695

2355

e rr—

2495

Hoval UltraGas® 2

Nominalna moc cieplna przy 80/60°C

Nominalna moc cieplna przy 50/30°C

Sprawnosc kotta przy czesciowym obcigzeniu
30 % (zgodnie z EN 15502)

Max. ci$nienie robocze
Pojemnos$¢ wodna kotta

Waga kotta

Hoval UltraGas® 2

Nominalna moc cieplna przy 80/60°C

Nominalna moc cieplna przy 50/30°C

Sprawnos¢ kotta przy czesciowym obcigze-
niu 30 % (zgodnie z EN 15502)

Max. ci$nienie robocze

Pojemno$¢ wodna kotta

Waga kotta

Hoval UltraGas® 2 D

Nominalna moc cieplna przy 80/60°C

Nominalna moc cieplna przy 50/30°C

Sprawnos¢ kotta przy czgsciowym obcigze-
niu 30 % (zgodnie z EN 15502)

Max. ci$nienie robocze
Pojemnos¢ wodna kotta

Waga kotta

Hoval UltraGas® 2 D

Nominalna moc cieplna przy 80/60°C

Nominalna moc cieplna przy 50/30°C

Sprawnos¢ kotta przy czesciowym obcigze-
niu 30 % (zgodnie z EN 15502)

Max. ci$nienie robocze
Pojemnos$¢ wodna kotta

Waga kotta

kW 21-114
kW 25-126
108,7/
o :
i 98 1
bar 6
| 207
kg 378
(530)
kW 100-497
kW 110-533
109,1/
o :
e 98,3
bar 6
| 571
kg 978

kw 21-228
kW 25-252
5 1
bar 6

I 2 x 207
kg 2x 378

RE))

33-139

35-151

108,7/
98,1

6
195

400

(620)

125-580

136-622

109,0/
98,2

6

536

1050

33-278

35-302

108,7/
98,1

2x195

2 x 400

356-177

38-191

109,0/
98,2

6
276

490

(700)

132-653

146-703

108,9/
98,1

6

509

1100

35-354

38-382

109,0/
98,2

2x276

2 x 490

(230)
47-218

51-233

108,4/
97,8

6
265

510

(800)

150-743

109,1/
98,3

6

831

1370

47-436

51-466

108,4/
97,8

2 x 265

2x510

(300)

62-283

67-302

109,2/
98,4

6
522

770

109,0/
98,2

6
756

1540

(600)

62-566

67-604

109,2/
98,4

6
2 x 522

2x770

(350)

70-332

73-350

108,4/
97,7

6
496

810

108,6/
97,8

6
718

1600

70-664

73-700

108,4/
97,7

6

2 x 496

2x810

80-378

85-401

108,3/
97,6

6

483

830

108,7/
97,9

6

1211

2130

80-756

85-802

108,3/
97,6

2x483

2 x 830

87-429

96-453

108,3/
97,9

457

850

(1000) (1100) (1300) (1550)

185-926 203-1038 241-1230 297-1447

166-804 205-999 229-1112 269-1320 324-1550

108,5/
97,9

6

1118

2300

87-858

96-906

108,3/
97,9

2 x 457

2 x 850

(1060) (1240) (1400) (1600) (2000) (2200) (2600) (3100)

kw 100-994 125-1160 132-1306 150-1486 185-1852 203-2076 241-2460 297-2894

kW 110-1066 136-1244 146-1406 166-1608 205-1998 229-2224 269-2640 324-3100

109,1/
98,3

bar 6

2 x 571

109,0/
98,2

6

2 x 536

108,9/
98,1

6

2 x 509

109,1/
98,3

6

2 x 831

109,0/
98,2

6

2 x 756

108,6/
97,8

6

2x718 2x1211

108,7/
97,9

6

108,5/
97,9

6

2x 1118

kg 2x978 2x1050 2x1100 2x1370 2x1540 2x1600 2x2130 2 x 2300

13



Hoval UltraGas® 2

Regeneracja na niezliczone sposoby

Paliwo lub system

Gaz ziemny w przysziosci

Gazy alternatywne.

Gaz ma przyszto$¢. W nadchodzacych latach
odnawialne paliwa gazowe beda stanowi¢
coraz wigkszy udzial w naszych sieciach
gazowych. Szwajcaria chce, aby do 2030 .
udzial gazu regeneracyjnego wynosit 30%. UE
planuje przeksztalci¢ wszystkie istniejace kotly
gazowe do 2050 r., tak aby mogty by¢ zasilane
wodorem, dzi¢ki czemu beda one gotowe na
przysztosc.

Biometan: blizniak gazu ziemnego
Wiasciwosci biometanu sprawiaja, Ze jest on
niemal bliZzniaczy w stosunku do gazu zie-
mnego bedacego paliwem kopalnym. Jednak
jest wytwarzany w sposob zrownowazony
poprzez fermentacje odpadéw biogennych,
ktorymi moga by¢ odpady kuchenne, zni-
szczone drewno, osady $ciekowe lub obornik
z przemystu rolniczego. Dzigki specjalnemu
procesowi oczyszczania, surowy biogaz jest
ulepszany do biometanu, ktory nastgpnie moze
by¢ od razu wprowadzany do istniejgcych sieci
gazowych. Do wykorzystania biometanu nie
jest wymagana zadna konwersja jednostkowa
ani zadna moc do jego produkc;ji (z wyjatkiem
potrzebnej do sterowania elektrownig).

Wodoér

Natomiast spalanie wodoru powoduje wytwa-
rzanie pary oraz bardzo matych ilosci tlenku
azotu w reakcji na naturalng zawarto$¢ azotu
w powietrzu. Metoda produkcji decyduje o
tym, jak zrbwnowazone jest paliwo wodorowe.
Zasadniczo wodér mozna wytwarzac z wody
metodg elektrolizy. To, w jaki sposob zostata
wygenerowana moc wykorzystywana w tym
procesie, decyduje o tym, jak przyjazne dla
srodowiska jest otrzymane paliwo. Jest bardzo
prawdopodobne, ze zaczniemy dodawac
coraz wiecej wodoru do gazu ziemnego, a
nastepnie wprowadza¢ go do sieci gazowych, a
to oznacza, ze koncepcje palnikow, na ktorych
dzi$ polegamy, beda musiaty zosta¢ dostoso-
wane. UltraGas® 2 jest na to gotowy.

Technologia Power-to-gas

Nie jest mozliwe pelne przej$cie na wodor

na zasadzie ad hoc, sieci publiczne pozostajg
uzaleznione od metanu. Proces power-to-

gas (P2G) to kolejny sposob regeneracyjnej
produkcji metanu. Wodor jest wytwarzany

z energii odnawialnej. Nastgepnie w procesie
chemicznym nastepuje synteza wodoru (H,)

w metan (CH,) przy uzyciu dwutlenku wegla
(CO,) obecnego w atmosferze. Wytworzony
metan ma te same wiasciwosci, co gaz ziemny,
wiec nie s3 wymagane zadne prace zwigzane z
konwersjg jednostek.
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Hoval UltraGas® 2

Zielone systemy
hybrydowe

Wyrafinowane pofaczeniadla £ J—

wiekszych oszczednosci.

Przepisy krajowe w Europie czesto mowig o tym,
ze duzy procent energii wykorzystywanej do wy-
twarzania ciepla musi pochodzi¢ ze Zrodet
odnawialnych. Dzieki Hoval UltraGas® 2 mozna
zapewni¢ zgodno$¢ z wymogami prawnymi,
jednoczes$nie korzystajac z zalet technologii gazu
kondensacyjnego. Rozwigzaniem dla praw tra-
nsformacji energetycznej sg systemy hybrydowe
firmy Hoval.

UltraGas® 2 wyrdznia sie rowniez elastycznoscia:
mozna go fatwo faczy¢ z dowolnym typem
generatora ciepla i systemem energii stoneczne;j.
Podstawe dla tych kombinaciji stanowi zno-
rmalizowany sterownik systemu TopTronic® E.
Zapewnia, ze wszystko dziala jak w zegarku w
calym systemie, dajac bardziej wydajne wyniki

niz poszczegdlne moduty osobno. W przypadku
wiekszych budynkéw kombinacje z kotlami na
pelety drzewne sg praktycznie jedynym sposo-
bem na osiggniecie wymaganego odsetka energii
odnawialnej. Hoval dostarcza kompletne systemy z
jednego Zrodla - doskonale skoordynowane i ste-
rowane centralnie za pomoca sterownika systemu
TopTronic® E.

Co oznacza “Gotowy do odnawialnych
zrodet”?

Eksperci uzywaja terminu ,gotowy do odnawial-
nych Zrodet energii” w odniesieniu do modernizacii
gazowego kotta kondensacyjnego poprzez dodanie
przyjaznego dla srodowiska generatora ciepla - w
okreslonych ramach czasowych.

Oszczednosci dzieki dofinansowaniu
Aby przyspieszy¢ transformacje energetyczna,
wiele krajow europejskich nie tylko wprowadza
przepisy wymagajace wiekszego wykorzystania
energii odnawialnej do wytwarzania ciepta, ale
rowniez dostep do kompleksowych programoéow
dofinansowania, ktore pokrywaja duza czes¢
kosztoéw inwestyciji.

16

W potaczeniu z pompa ciepta Technologia systemowa z sitg natury Technologia systemowa z energia
stoneczng

Gazowy kociot konden- + Pompa ciepta + Gazowy kociot konden- + Kociot na pelet + Gazowy kociot konden- +

Kolektor stoneczny UltraSol® +
sacyjny UltraGas® 2 Belaria® dual AR TransTherm® aqua LS sacyjny UltraGas® 2 BioLyt TransTherm® aqua LS sacyjny UltraGas® 2

ze zbiornikiem buforowym TransTherm® aqua LS
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Hoval UltraGas® 2 m

Jestesmy dla Ciebie
od wielu pokolen.

Hoval TopTronic® E
Sterownik dla inteligentnych

systemow!

Wydajne systemy energetyczne

z jednego zrédia.

UltraGas® 2 jest wyposazony w sterownik sys-
temu TopTronic® E, ktory jest latwy w uzyciu,
bezproblemowo laczy wszystkie komponenty
systemu w jeden niezawodny i wydajny
system. Gazowy kociot kondensacyjny mozna
rowniez zintegrowac¢ z nadrzednym systemem
zarzadzania budynkiem za posrednictwem
dostepnych do tego celu modutéw interfejsow
lub podiaczy¢ do sieci grzewczej za
posrednictwem oprogramowania sterujacego
HovalSupervisor.

Ogrzewanie, wentylacja lub ciepta woda.
Znormalizowany sterownik systemu Top-
Tronic® jest kluczem do systemu, w ktorym
wszystkie komponenty wspotpracuja ze soba
i doskonale sie uzupelniaja, aby zapewni¢
wyjatkowg efektywnos$¢ energetyczng. Dzieki
modutowej budowie system mozna szybko

i fatwo rozbudowac¢ - nawet w pozniejszym
terminie.

Aplikacja
HovaIConct

=

HovalSupervisor — oprogramowanie
sterujace

Oprogramowanie sterujagce HovalSupervisor
pomaga wydajnie obstugiwac liczne - i
technicznie odmienne - systemy. Instalacja
na duzg skale jest przedstawiona w postaci
schematu, co umozliwia jej monitorowanie

i optymalizacje. Oprogramowanie Hoval-
Supervisor zbiera wszystkie dane dotyczace
wydajnosci systemu grzewczego i przygot-
owuje je do analizy, aby umozliwi¢ dalszg
optymalizacje wielkoskalowego systemu i jego
dziatania. Jest to najwazniejsze narzedzie dla
profesjonalnego operatora systemu.

Wartosci dodane dla UltraGas® 2:
Znormalizowany kontroler systemu
Mozliwo$¢ rozbudowy o moduty

Kaskady w standardzie
Najnowocze$niejsze standardy interfejsow
Zdalne monitorowanie i dostep

Wszystko z jednego zrodta

System zarzadznia
udynkiem

Oprogramowanie
HovalSupervisor
S bl ‘

#

‘ | TopTronic®E

Technologia grzewcza + wentylacja mieszkan
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TopTronic®C

- &

;

Ogrzewanie miejskie Systemy hvac dla hal

Doradztwo i projektowanie

Niezaleznie od tego, czy szukasz rozwigzania w
zakresie ogrzewania, chtodzenia lub wentylacji,
do nowego budynku, czy do projektu renowacii,
inzynierowie Hoval s3 po to, aby udzieli¢ Ci
fachowej porady. Projektujesz, instalujesz lub
obstugujesz systemy? A moze jeste$ inwest-
orem? Mowimy w Twoim jezyku! Doswiadczeni
konsultanci Hoval doglebnie rozumiejg Twoje
wymagania i na tej podstawie sugeruja odpow-
iednie rozwigzania.

Ekspertyza serwisowa

Potrzebujesz uruchomic lub serwisowac sys-
tem? Skontaktuj sie z przedstawicielem obstugi
klienta firmy Hoval lub wykwalifikowanym
partnerem serwisowym Hoval, ktory znajduje
sie w Twojej okolicy. Regularna konserwacja
zapewni Twojemu systemowi dtuzszg zywot-
nosc¢. Twoja inwestycja zachowa swoja warto$¢
przez wiele lat, a eksploatacja pozostanie tak
ekonomiczna, jak to tylko mozliwe.
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Jakosc Hoval
Rozwigzania na ktorych

Hoval

mozna polegac.

Jako specjalista w dziedzinie techniki grzewczej i wentylacyjnej,
Hoval jest doswiadczonym partnerem w zakresie rozwigzan
systemowych. Mozliwe jest ogrzewanie wody energig stoneczng, a
pokoi za pomocg gazu, drewna lub pompy ciepta. Hoval tgczy rézne
technologie, a takze integruje wentylacje w jeden spdéjny

system. Mozesz by¢ pewien, ze oszczedzasz energie i koszty,
jednoczes$nie chronigc srodowisko.

Marka Hoval znana jest na swiecie jako jeden z wiodgcych Polska

dostawcéw wewnetrznych rozwigzan kontroli klimatu. Okoto 75 Hoval Sp. z 0.0.

lat doswiadczenia daty nam niezbedne zdolnosci i motywacje
do ciggtego rozwoju wyjatkowych rozwigzan i zaawansowanych
technicznie urzadzen. Hoval jest ugruntowanym dostawcg
inteligentnych systeméw ogrzewania i wentylacji, ktére sg
eksportowane do ponad 50 krajow na catym swiecie.

Powaznie traktujemy naszg odpowiedzialno$¢ za srodowisko.
Efektywnos$¢ energetyczna jest podstawg projektowanych i
rozwijanych przez nas systemoéw ogrzewania i wentylaciji.

Odpowiedzialnosc¢
za energie i sSrodowisko

Twoj partner Hoval

numw Hoval Aktiengesellschaft | 9490 Vaduz | Liechtenstein | hoval.com

ul. Krzemowa 1, Ztotniki
62-002 Suchy Las
hoval.pl

Austria

Hoval Gesellschaft m.b.H.

4614 Marchtrenk
hoval.at

Switzerland
Hoval AG

8706 Feldmeilen
hoval.ch
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